y u>, 



PCT 



ANTRAG 



Der Unterzeichnete beantragt, daB die vorliegende 
internationale Anmeldung nach dem Vertrag iiber die 
internationale Zusammenarbeit auf dem Gebiet des 
Patentwesens behandelt wird. 



Vom Anmeldcamt auszufullen 



Internationales Aktenzeichen 



Internationales Anmeldedatum 



Name des Anmeldeamts und "PCT International AppI ication" 



Aktenzeichen des Anmelders oder Anwalts (falls gewiinscht) 
(max. 12 Zeichen) TW/ ki 9 9 093 5 WO 



Feld Nr. I BEZEICHNUNG DER ERFINDUNG 

Verfahren zur Markierung von Papieren und Kartons 
Feld Nr. II ANMELDER 



Name und Anschrift: (Familienname, Vorname: beijuristischen Personen vollstandige amtliche Bezeichnung. 
Bei der Anschrift sind die .Postleitzahl und der Name des Staats anzugeben. Der in diesem Feld in der 
Anschrift angegebene Staat ist der Stoat des Sitzes oder Wohnsitzes des Anmelders, sofern nachstehend kein 
Sraat des Sines oder Wohnsitzes angegeben ist.) 

An der Gohrsmuehle 
Postfach 20 09 60 

D-51439 Bergisch Gladbach 



I I Diese Person ist 
1 — 1 gleichzeitig Erfinder 



Telefonnr.: 



Telefaxnr.: 



Fernschreibnr.: 



Staatsangehorigkeit (Staat): 
DE 



Sitz oder Wohnsitz (Staat): 
DE 



Diese Person ist Anmelder 
fiirfoIgendeStaaten: 



□ allc Bestim- 



mungsstaaten 



r~ — | allcBcstimmungsstaatenmitAusnahm^ | | nurdie Vcrcinigten j 1 die im Zusatzfeld 

liLJ der Vcrcinigten Staatcn von Amerika I I Staaten von Amcrika " | [ 



angegebenen Staaten 



Feld Nr. Ill WEITERE ANMELDER UND/ODER (WEITERE) ERFINDER 



Name und Anschnft (Familienname, Vorname: beijuristischen Personen vollstandige amtliche Bezeichnung. 
Bei der Anschrift sind die Postleitzahl und der Name des Staats anzugeben. Der in diesem Feld in &r 
Anschrift angegebene Staat ist der Staat des Sitzes oder Wohnsitzes des Anmelders, sofern nachstehend kein 
Staat des Sitzes oder Wohnsitzes angegeben ist.) 

UERLINGS, Viktor 
FrankenstraBe 73 

D-52351 Dueren 


Diese Person ist: f 
| | nur Anmelder 

| x| Anmelder und Erfinder 

1 j nur Erfinder (Wird dieses Kastchen 

1 1 angekreuzt,. so sind die nachstehenden 

Angaben nicht notig.) 


Staatsangehorigkeit (Staat): 
DE 


Sitz oder Wohnsitz (Staat): 
DE 



Diese Person ist Anmelder 
fUrfolgcnde Staatcn: 



j j alle Bestim- 



mungsstaaten 



□ alle Bestimmungsstaaten mit Ausnahme 
der Vercinigten Staaten von Amerika 



I I nur die Vercinigten 
I I Staaten von Amerika 



□ die im Zusatzfeld 
angegebenen Staaten 



\x | Weitere Anmelder und/oder (weitere) Erfinder sind auf einem Fortsetzungsblatt angegeben. 



Feld Nr. IV ANWALT ODER GEMEINSAMER VERTRETER; ODER ZUSTELLANSCHRIFT 



Die folgende Person wird hiermit bestellt/ist bestellt worden, um fur den (die) Anmelder | — i A It i — i gemeinsamer 
vor den zustandigen internationalen BehOrden in folgender Eigenschaft zu handeln als: \2L1 Anwalt | | Vertreter 


Name und Anschnft: (Familienname, Vorname; bei juristischen Personen vollstandige amtliche 
Bezeichnung. Bei der Anschrift sind die Postleitzahl und der Name des Staats 
anzugeben) 

WEBER, Thomas 

Bahnhof svorplatz 1 (Deichmannhaus ) 
Postfach 10 22 41 

D-50462 Koln 


Telefonnr.: 

0221/91 65 20 


Telefaxnr.: 

0221/13 42 97 


Fernschreibnr.: 



□ Zustellanschrift: Dieses Kastchen ist anzukreuzen, wenn kein Anwalt oder gemeinsamer Vertreter bestellt ist und start dessen im 
obigen Feid eine spezieile Zustellanschrift angegeben ist. 



FormblattPCT/RO/101 (Blatt I)(Juli 1998) 



Siehe Anmerkungen zu diesem Antragsformular 



BlattNr. . . .? 



Fortsetzung von Feld Nr. Ill WEITERE ANMELDER UND/ODER (WEITERE) ERFINDER 


Wird keines derfolgenden Felder benutzt, so sollte dieses Blatt demAntrag nicht beigejugt werden. 


Name und Anschrift: (Familienname. Vorname: be i jurist ischen Personen vollstandige amtliche Bezeichnung. 
Bei der Anschrift sind die Postleitzahl und der Name des Staats anzugeben. Oer in diesem Feld in iter 
Anschrift angegebene Staat ist der Staat des Sines oder Wohnsitzes des Anmetders. sofern nachstehend kein 
Staat des Sitzes oder Wohnsitzes angegeben ist.) 

GILLNER, Arnold 
Wiedenvenn 25 

D-52159 Roetgen 


Diese Person ist: 
| | nur Anmelder 

1 x | Anmelder und Erfinder 

1 I nur Erfinder (Wird dieses Kastchen 

I 1 angekreuzt, so sind die nachstehenden 

Angaben nicht notig.) 


Staatsangehfjrigkeit (Staat): 
DE 


Sitz oder Wohnsitz (Staat): 
DE 


mlM«^^^ CWer 1 | aIIcBcstim - 1 MIcteUmmim^aatenmitAusnahme f— | nurdie Vereinigtcn 1 1 die im Zusatzfeld 

filrfolgcndcStaaten: | 1 mungsstaaten | | der Vcreinigten Staaten von Amenka L2LI Staaten von Amerika | | angegebenen Staaten 


Name und Anschrift (Familienname. Vorname; beijuristischen Personen vollstandige amtliche Bezeichnung. 

Bei der Anschrift sind die Postleitzahl und der Name des Staats anzugeben Der in diesem Feld in aer 
1 Anschrift angegebene Staat 'ist der Staat des Sitzes oder Wohnsitzes des Anmelders. sofern nachstehend kein 
J Staat des Sitzes oder Wohnsitzes angegeben ist) 


Diese Person ist: 
| J nur Anmelder 

1 1 Anmelder und Erfinder 

1 I nur Erfinder (Wird dieses Kastchen 

1 1 angekreuzt, so sind die nachstehenden 

Angaben nicht notig.) 


StaatsangehGrigkeit (Staat): 


Sitz oder Wohnsitz (Staat): 


S^iS^ n ^^ ICldCr 1 Mfc 8 **™- 1 lane^timmungs^^ 1 1 nurdie Vcreinigten "| 1 die im Zusatzfcld 

lurtolgende Staaten. | (mungsstaaten | | der Vereimgten Staaten von Amenka | | Staaten von Amerika | | angegebenen Staaten 


Name und Anschrift; (Familienname, Vorname; beijuristischen Personen vollstandige amtliche Bezeichnung. 
Bei der Anschrift sind die Postleitzahl und der Name des Staats anzugeben. Der in diesem Feld in aer 
Anschrift angegebene Staat ist der Staat des Sitzes oder Wohnsitzes des Anmelders, sofern nachstehend kein 
Staat des Sitzes oder Wohnsitzes angegeben ist.) 


Diese Person ist: 
| | nur Anmelder 

1 1 Anmelder und Erfinder 

1 I nur Erfinder (Wird dieses Kastchen 

I 1 angekreuzt, so sind die nachstehenden 

Angaben nicht notig.) 


Staatsangeh6rigkeit (Staat): 


Sitz oder Wohnsitz (Staat): 


DiescPersonist Anmelder i i ai Ie Bestim- 1 1 aile Bestimmuftgsstaaten mit Ausnahme ( 1 nur die Vereinigten | 1 die im Zusatzfeld 

tarfolgendeStaaten: | | mungsstaaten | | der Vereinigten Staaten von Amerika [ | Staaten von Amerika 1 1 angegebenen Staaten 


Name und Anschrift* (Familienname. Vorname; beijuristischen Personen vollstandige amtliche Bezeichnung. 
Bei der Anschrift sind die Postleitzahl und der Name des Staats anzugeben. Der in diesem Feld in aer 
Anschrift angegebene Staat ist der Staat des Sitzes oder Wohnsitzes des Anmelders. sofern nachstehend kein 
Staat des Sitzes oder Wohnsitzes angegeben ist.) 


Diese Person ist: 
| | nur Anmelder 

| | Anmelder und Erfinder 

I | nur Erfinder (Wird dieses Kastchen 

1 1 angekreuzt, so sind die nachstehenden 

Angaben nicht ndtig) 


Staatsangchdrigkcit (Staat): 


Sitz oder Wohnsitz (Staat): 


SV^-^SI^fi^i!^ 01 * 1 " 1 I al,C BcStim " 1 1 5" e g« l immuiiKStaaten mit Ausnahme 1 1 nurdie Vereinigten 1 1 die im Zusatzfeld 

lurfoIgendeStaaten. | 1 mungsstaaten | | der Vereinigten Staaten von Amenka | | Staaten von Amerika | | angegebenen Staaten 


1 | Weitere Anmelder und/oder (weitere) Erfinder sind auf einem zusatzlichen Fortsetzungsblatt angegeben. 



Formblatt PCT/RO/10I (Fortsetzungsblatt) (Juii 1998) Siehe Anmerkungen zu diesem Antragsformular 



BlattNr. . . ?. 



Feld Nr. V BESTIMMUNG VON STAATEN 



^S^ B S" gcn MCh Rcgcl 49 Absatz a ^ 

Regionales Patent 

H AP £^£°" P J atent: GH Ghana - GM Gambia, KE Kenia, LS Lesotho, MW Malawi SD Sudan ^ *i ^ 
UG Uganda, ZW Simbabwe und jcder wcitcrc Staat, der Vertragsstaat des Hararc-Protokolls unc ^ des PCT^sT ' 

H EA ^ U ^ SiSC ot S t ? atent: L A M Armenien, AZ Aserbaidschan, BY Belarus, KG Kirgisistan, KZ Kasachstan MD Rcnuhiiir 
Moldau RU Russische Federation, TJ Tadschikistan, TM Turkmenistan und jfder we tere Staat, de Ve^^ 
Eurasischen Patentubereinkommens und des PCT ist vertragsstaat des 

IS Europaisches Patent: AT Osterreich, BE Belgien, CH und LI Schweiz und Liechtenstein <-v 7 

pEDcatschl^d.DKDanemarkESSpanien.FIFinnlfn 

IE Irland, IT tahen, LU Luxemburg MC Monaco, NL Nicderlandc, PT Portugal, SE Schweden und jeder ^eiterc sS" 
der Vertragsstaat des Europaischen Patentubereinkommens und des PCT ist wcuerc btaat, 

H ° A °*"-£ ate ^i?£ B . urkinaF ^ WB <^ CM Kamemn 

£ A , G H bU v' ^ N GU ' nea 5 M k^ U ^ R Mauretanien - NE Ni 8 er . SN Senegal, TD Tlchad, TG Togo und jederTeltere 
Staat, der Vertragsstaat derOAPI und des PCT ist (falls eine andere Schulzrechlsan oder ein sonsliges VerfahengewuLhlwTrdbitle 
auf der gepunkleten Lime angeben) s 

National* Patent (falls eine andere Schazrechtsart oder ein sonstiges Verfahren gewunschl wrd, bine aufder gepunheten Linie angeben): 



m 

El 

(3 
E 
E 
El 
El 
EI 
El 

ta 

IS 
EI 
EI 
Ef 

ca 

El 
El 

El 
El 
EI 
El 
El 
H 
H 
Bf 
IS 
H 
El 
El 
El 
El 
El 

El 
El 
El 
El 



AL Albanien . gg 

AM Armenien gg 

AT Osterreich gj 

AU Austral i en g[ 

AZ Aserbaidschan g[ 

BA Bosnien-Herzegowina g| 

BB Barbados g] 

BG Bulgarien 

BR Brasilien g[ 

BY Belarus g| 

CA Kanada gj 
CH und LI Schweiz und Liechtenstein g] 

CN China g] 

CU Kuba (2 

CZ Tschechische Republik E9 

DE Deutschland [jg 

DK Danemark g| 

EE Estland gf 

ES Spanien gg 

FI Finnland gg 

GB Vereinigtes Kdnigreich [g 

GE Georgien , gg 

GH Ghana |§J 

GM Gambia gg 

GW Guinea-Bissau gg 

HR Kroatien |gj 

HU Ungarn gg 

ID Indonesien gg 

IL Israel gg 

IS Island g] 

JP Japan 

KE Kenia gg 

KG Kirgisistan gg 

KP Demokratische Volksrepublik Korea H 



LS 
LT 
LU 
LV 



Lesotho . . . 
Litauen 
Luxemburg 
Lettland 



MD Republik Moldau . . . 

MG Madagaskar 

IvIIC Die chemalige Jugoslav 

Mazed on ien 

MN Mongolei 

MW Malawi 

MX Mexiko 

NO Norwegen 

NZ Neuseeland 

PL Polen 

PT Portugal 

RO Rumanien* 

RU Russische Federation . . 

SD Sudan- — 

SE Schweden 

SG Singapur 

SI Slowenien 

SK Slowakei 

SL Sierra Leone 

TJ Tadschikistan , 

TM Turkmenistan 

TR 
TT 
UA 
UG 
US 

uz 

VN 
YU 
ZW 



T> ~ L 1 ; 1 - 

AXVpULHJIS. 



TQrkei 

Trinidad und Tobago 

Ukraine ; . . 

Uganda 

Vereinigte Staaten von Amerika 



KR 
KZ 
LC 
LK 
LR 



Usbekistan 
Vietnam . . . 
Jugoslawien 
Simbabwe 



P Kastchen fur die Bestimmung von Staaten (fur die Zwecke eines 

Kasachstan nationalen Patents), die dem PCT nach der VerOflentlichung 

Saint Lucia dieses Formblatts beigetreten sind: 

Sri Lanka gg GD . . Grenada 

Liberia H .ZA...Siid. .AfrAk.a^ 



a IN Indien 



r!o1? zi S 8 AKcf^ ™ £ en ° ben genannten Bestimmungen nimmt der Anmelder nach 

n^Lmnn^n al 5 b auchallc nach dcm PCT ^^ss}g^ Bestimmungen vor mit Ausnahme der im Zusatzfeld genannten 

Bestimmungen, die von dieser Erklarung ausgenommen sind. Der Anmelder erklart, daB diese zusatzlichen Bestimmuneen unter 
nicHt b°eSt wurL® ™M UI W z ^ tzIich A e Bestimmung, die vor Ablauf von 1 5 Monaten ab dm Prioriffi^atom 

nicht bestatigt wurde, nach Ablauf dieser Frist ais vom Anmelder zuriickgenommen gilt. (Die Bestdtigung einer Bestimmung 
erfolgt durch die Etnretchunv einer Mitteihmo in Her fl„o„™„ M „ — ..-Ij " . ¥ V ner . ^> esummun S t 

der 



er/o/gt durch die Etnretchung einer Mitteilung. in der diese Bestimmung angegeben wir3, und die Zahlun%"der Be7()mmunp7-'und 
Bestatigungsgebuhr. Die Bestdtigung mufi beim Anmeldeamt innertatb der Frist von 15 Monaten eingehen ) g 



Formblait PCT/RO/IOI (Blatt2)(Juli 1998) 



Siehe Anmerkungen zu diesem Antragsformutar 



Feld Nr. VI PRIORITATSANSPRUCH 



Anmeldedatum 
der fraheren Anmeldung 
(T ag/Monat/Jahr) 



Zeile (I) 
20. Mai 



1998 



Zeile (2) 



Aktenzeichcn 
dcr frQheren Anmeldung 



Blatt Nr. . A . 

□ 



198 22 605.5 



Zeile (3) 



nationale Anmeldung 
Staat 



Weitere Prioritfltsansprflche sind im Zusatzfeld angeg eben. 
1st die friihere Anmeldung eine: 



DE 



regionale Anmeldung: 
regionales Amt 



□ 



internationale Anmeldungd 
An me Id earn t 



Das Anmeldeamt wird ersucht, cine beglaubigte Abschrift der o ben in der (den) Zeilefn) . 



Feld Nr. VII INTERNATIONALE RECHERCHENBEHpRDE 



Wahl der laCernatiopalen Recherchcnbehdrde (ISA) 
zL 5 W€t r m afs zwei international e Reckerchen- 
beharden far die Ausjuhrung der internationalen Recherche 
zustandig smd. geben Sie die von Ihnen gewdhfte BehOrde an 
der Zweibuchstaben-Code kann benutzt werden) 

ISA/ 



Antrag auf Nutzung der Ergebnisse einer friihereD Recherche; Bezugnahme atifdiese 
W^^ er S he ^ 'inhere Recherche bei der internationalen Reche™LTeh™e\ 
beantragt oder von ihr durchge/iihrt worden ist): *u*nuruc\ 

Datum (Tag/Monat/Jahr) Aktenzeichen Staat (oder regionales Amt) 



Feld Nr. VIH KONTROLLISTE; EINREICHUNGSSPRACHE 



Diese Internationale Anmeldung enthait 
die folgende Anzahl von Blattern: 


Antrag : 


4 


Beschreibung (ohne 
SequenzprotokoIIteil) : 


20 


Anspriiche : 


4 


Zusammenfassung 


1 


Zeichnungcn : 




SequenzprotokoIIteil 
der Beschreibung 




Blattzahl insgesamt 
Abbildung der Zeichnungen. die 


29 



Dieser internationalen Anmeldung liegen die nachstehend angekreuzten Unterlagen bei: 

1. gj Blatt fur die GebOhrenberechnung 

2. □ Gesonderte unterzeichnete Vollmacht 

3. □ Kopie der allgemeinen Vollmacht; Aktenzeichen (falls vorhanden): 

4. □ BegrOndung fur das Fehlen einer Unterschrift 

5. □ Prioritatsbeleg(e), in Feld Nr. VI durch 

folgende Zeilennummer gekennzeichnet: 

6. □ Obersetzung der internationalen Anmeldung in die folgende Sprache: 

7. Q Gesonderte Angaben zu hinterlegten Mikroorganismen oder anderem biologischen Material 

8. □ Protokoll der Nucleotid- und/oder Aminosauresequenzen in computerlesbarer Form 

9. □ Sonstige (einzeln auffuhren): 



mit der Zusammenfassung 
verOffentlicht werden solUNr.): 

Feld Nr. IX 



Sprache, in der die 
internationale Anmeldung 
eingereicht wird: 



- - — UNTERSCHRIFT PES ANMELDERS ODER PES ANWALTS ~ 

11. Mai 




1. Datum des tatsachlichen Eingangs dieser 
internationalen Anmeldung: 


2. Zeichnungen 

1 1 einge- 

1 1 gangen: 

1 | nicht ein- 
1 1 gegangen: 


3. Geandertes Eingangsdatum aufgrund nachtraglich, jedoch 
fnstgerecht eingegangener Unterlagen oder Zeichnungen 
zur VervoIIstandigung dieser internationalen Anmeldung* 


4. Datum des fnstgerechten Eingangs der angeforderten 
Richtigstellungen nach Artikel 1 1(2) PCT: 


5. Internationale RecherchenbehCrde 

(falls zwei oder mehr zustandig sind) : ISA / 


6- 1 1 Ubermittlung des Recherchenexemp 
1 1 Zahlung der Recherchengebtihr aufg 


ars bis zur 
eschoben 



Datum des Eingangs des Aktenexemplars 
beim Internationalen Biiro: 



■ Vom Internationalen Biiro auszufiillen . 



Formblatl PCT/RO/10I (Ictzles Blatt) (Juli 1998) 



Siehe Anmerkungen zu diesem Antragsformular 



1 

Verfahren zur Markierung von Papieren und Kartons 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Erzeugung einer dauerhaften 
Markierung in der obersten Beschichtung von Papiersubstraten und das mit 
diesem Verfahren erhaltliche, in der obersten Schicht eine Markierung 
aufweisende Papierprodukte, wie Papier und Kartons. 

Haufig besteht das Bedurfnis, Papiersubstrate verschiedenster flachenbezo- 
gener Masse dauerhaft mit einem Namen, einer Abbildung, einem Muster, 
einem Logo oder einer sonstigen Kennzeichnung, insbesondere einer 
Sicherheitskennzeichnung zu versehen-. Hierzu haben sich in der Vergan- 
genheit Wasserzeichen bewahrt. Sogenannte echte Wasserzeichen, die auf 
einer ortlichen Anderungen der Dicke der Papierausgangsmasse beruhen, 
konnen durch herkommliche, im Stand der Technik umfangreich beschrie- 
bene Verfahren durch Stoffverdunnung auf dem Sieb der Papiermaschine 
erzeugt werden. Alternativ konnen, wie in der DE-A-34 31 577 beschrieben, 
ortliche Veranderungen der Dicke des Papiers dadurch erzeugt werden, dali 
die Dickenveranderung auf dem Papiermaschensieb mittels eines gepulsten 
Massestrahls, wie beispielsweise Wasser oder Luft, oder eines Laserim- 
pulses vorgenommen wird. Die verdunnten Stellen erscheinen dann spater 
im fertigen Papier als in der Durchsicht hellere Stellen. Eine weitere 
Moglichkeit zur Markierung von Papiersubstraten ist deren Praguhg, wie in 
der WO-A-97/1 7493 beschrieben. 

Die DE-A-34 25 086 beschreibt ein Verfahren zur Markierung von Drucken 
durch Einwirkenlassen einer besonderen Form von Energie auf den 
bedruckten Bogen/die bedruckte Bahn. Als Energieform wird moduliertes 
Laserlicht, sichtbares Licht, infrarotes Licht, ultraviolettes Licht oder 
Ultraschall vorgeschlagen. Als Resultat dieser Behandlung mit Energie wird 
ein Teil des Druckes an den vorbestimmten Stellen abgenommen, wodurch 
sich die Markierung auf der Bedruckung ergibt. Das Verfahren eignet sich 
insbesondere fur die Erstellung von einzigen Ausfertigungen (Unikaten) 
eines Druckes. 



Die DE-A-37 10 153 beschreibt ein mit einer Abbildung versehenes, mit 
Mikrokapseln beschichtetes Papier, z.B. Selbstdurchschreibepapier. In dem 
Verfahren zur Herstellung dieses Papiers wird zunachst mit Hilfe von 
Laserenergie das Papiersubstrat mit einer Abbildung im Sinne eines 
Wasserzeichens versehen. AnschliefJend wird auf die Oberflache des 
Papiersubstrats eine als solche transparente Mikrokapselbeschichtung 
aufgebracht, welche die durch Laserenergie erzeugte Abbildung zwar 
bedeckt, aber nicht verdunkelt. Die Abbildung bleibt also durch die trockene 
Mikrokapselbeschichtung des Endproduktes hindurch sichtbar. Die 
Abbildung soli nachfolgende Verfahren, insbesondere das Bedrucken oder 
Beschreiben des Papiers nicht storen. 

Demgegenuber war es eine Aufgabe dieser Erfindung ein Verfahren zur Ver- 
fugung zu stellen mit dem es moglich ist, eine dauerhafte Markierung in einer 
obersten opaken Beschichtung eines Papiersubstrats verschiedenster 
gebrauchlicher flachenbezogener Massen, z.B. der Bedruckung, der 
Metallisierung oder der Lackierung, zu erzeugen, ohne da(i das bereits mit 
dieser obersten Beschichtung versehene Papiersubstrat nochmals einem 
Arbeitsgang der Markierung unterworfen werden mull. 

Diese Aufgabe wurde gelost durch ein Verfahren zur Erzeugung einer 
Markierung in der obersten Beschichtung von Papiersubstrateh dadurch, 
daft man vor der Aufbringung der obersten Beschichtung die Oberflache 
wenigstens einer der unterhalb der obersten Beschichtung angeordneten 
Schichten mit Laserenergie behandelt, wobei die oberste Beschichtung des 
Papiersubstrats opak ist und ausgewahlt ist aus wenigstens einer Be- 
druckung und/oder wenigstens einer Lackierung und/oder wenigstens einer 
Metallisierung oder Kombinationen davon. 

Die Faservliessubstrate, die im erfindungsgemalien Verfahren als Papier- 
substrat eingesetzt werden konnen, und die vor der Laserbehandlung 
gegebenenfalls beschichtet sein konnen, besitzen eine flachenbezogene 
Masse (Flachenmasse) von 40, vorzugsweise von 60 bis 400 g/m 2 , vorzugs- 



3 



weise bis 300 g/m 2 . Geeignet fur das erfindungsgemafJe Verfahren ist daher 
auch Karton, der ublicherweise eine flachenbezogene Masse von wenig- 
stens 150 g/m 2 , vorzugsweise wenigstens 170 g/m 2 aufweist. Die zur 
Beschreibung der Erfindung austauschbar verwendeten Begriffe 
5 „Papiersubstrat" oder „Substrat des Papierprodukts" umfassen also nicht nur 
Substrate von klassischen Papieren, wie beispielsweise Schreibpapier, 
sondern auch Substrate einer Kartons entsprechenden flachenbezogenen 
Masse. 

10 Die Opazitat der obersten Beschichtung wird bestimmt durch Subtraktion der 
Opazitat (in Prozent) eines unbeschichteten Papiersubstrats von der 
Opazitat (in Prozent) des identischen, jedoch fc^beschichteten Papier- 
substrats. Die Bestimmung der Opazitat der beschichteten und unbe- 
schichteten Papiersubstrate als solcher erfolgt nach DIN 53146. Verglichen 

15 werden jeweils Bereiche, die nicht mit Laserenergie behandelt sind. Als im 
Sinne der Erfindung opake Beschichtung wird eine solche Bedruckung 
und/oder Lackierung und/oder Metallisierung angesehen, die auf einem 
konventionellen Buropapier mit einer flachenbezogenen Masse von 80 g/m 2 
eine Zunahme der Opazitat von wenigstens 5 Prozentpunkten, vorzugsweise 

20 von wenigstens 8 Prozentpunkten bewirkt. Als Standard-Papiersubstrat zur 
Bestimmung der Opazitat der obersten Beschichtung(en) wurde ein 
normales, mit einem unpigmentierten Starkestrich behandeltes Schreib- 
papier mit einer Opazitat (unbeschichtet) von 80 - 82% verwendet. 

25 Im Rahmen der vorliegenden Erfindung werden die Begriffe „opak" und 
„nicht transparent" im Zusammenhang mit der Beschreibung der obersten 
Beschichtung gleichbedeutend verwendet. 

Vollig uberraschend wurde gefunden, daft sich die durch Einwirkung von 
30 Laserenergie (Laserstrahl) auf die Oberflache einer unterhalb der obersten, 
nicht transparenten Beschichtung angeordneten Schicht des Papiersubstrats 
erzeugte Markierung auf der (den) darauf angeordneten Bedruckung(en), 
und/oder Lackierung(en) und/oder Metallisierung(en) fortsetzt und auf der 



Oberflache dieser obersten Beschichtung in reflektiertem Licht ohne 
weiteres als Veranderung der Farbdichte, des Farborts, des Glanzes 
und/oder der Reflexion sichtbar bzw. wahrnehmbar ist. Dieser Effekt ist 
insbesondere im Zusammenhang mit Papiersubstraten hoherer flachenbe- 
5 zogener Masse, wie Kartons mit wenigstens 150 g/m 2 von Bedeutung, die 
als solche gar nicht mehr transparent sind, ein klassisches Wasserzeichen 
also ohnehin keinen Sinn machen wurde. 

Der durch das erfindungsgemafte Verfahren bewirkte technische . Effekt ist 
10 insbesondere deshalb uberraschend, da es sich bei der erfindungsgemafJ 
auf der mit Laser markierten Schicht angeordneten obersten Beschichtung 
urn eirie nicht transparente, d.h. eine opake Beschichtung handelt. Erfin- 
dungsgemaft besteht diese oberste Beschichtung aus wenigstens einer 
Bedruckung und/oder wenigstens einer Metallisierung und/oder wenigstens 
15 einer Lackierung oder Kombinationen dieser einzelnen Beschichtungen, die 
dariiber hinaus auch in verschiedener Reihenfolge angeordnet sein konnen. 

So konnen auf die lasermarkierte Oberflache des Papiersubstrats die 
oberste Beschichtung bildend mehrere Folgebeschichtungen folgen, ohne 

20 dafi die Wahrnehmbarkeit/Sichtbarkeit der Markierung in reflektiertem Licht 
auf der obersten Schicht darunter leidet. Im Rahmen der Erfindung ist es 
daher auch moglich, mehrere Bedruckungen, Metallisierungen oder 
Lackierungen oder Kombinationen dieser verschiedenen Schichten 
ubereinander anzubringen. So ist zum Beispiel fur den Farbdruck minde- 

25 stens ein Dreifarbendruck sowie schwarz als Kontrastverstarker notwendig. 
Unmittelbar unterhalb der obersten Beschichtung bestehend aus der 
Bedruckung und/oder Lackierung und/oder der Metallisierung kann ein 
unpigmentierter, weift- oder farbig-pigmentierter Strich, der zusatzlich 
verdichtet (satiniert) sein kann, angeordnet sein. 

30 

So kann erfindungsgemaft die oberste, auf der lasermarkierten Oberflache 
angeordnete, als solche nicht transparente Beschichtung, aus mehreren ver- 
schiedenen Einzelbeschichtungen bestehen, wie beispielsweise einer 
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Metallisierung und einer darauf angeordneten Lackierung und/oder 
Bedruckung oder einem unpigmentierten, weift- oder farbig pigmentierten 
Strich, welcher zusatzlich noch eine Bedruckung oder Lackierung aufweisen 
kann. 

5 

Die Bedruckung wird insbesondere mit im Stand der Technik bekannten 
Offset-, Tief- und Flexo-Druckverfahren, Inkjet-Druckverfahren, Laser- 
Druckverfahren durchgefuhrt. 

10 Die Metallisierung von Papiersubstraten kann durch die im Stand der 
Technik bekannten Verfahren, .beispielsweise durch Direkt- oder Trans- 
ferverfahren erzeugt werden. Fur die Auftragung als Metallschicht auf 
Papiersubstrate sind insbesondere Aluminium, Kupfer, Gold und Silber 
geeignet. In einer besonderen Ausgestaltung besteht die oberste Beschich- 

15 tung aus einer Metallisierung die ausgewahlt ist aus den genannten 
Metallen. Diese Metallisierung kann zusatzlich noch bedruckt und/oder 
lackiert sein. 

Im Rahmen der Erfindung ubliche M^tallisierungen mit einem der oben 
20 genannten Metalle weisen eine durchschnittliche Schichtdicke von 10 bis 50 
nm, vorzugsweise von 15 bis 30 nnr\ und besonders bevorzugt von 15 bis 25 
nm auf. Metallisierungen mit einer Schichtdicke von 10 nm auf Papier mit 
einer flachenbezogenen Masse von 80 g/m 2 und einer Opazitat von 80 - 82% 
fuhren bereits zu einer Opazitatszunahme von uber 8 Prozentpunkten 
25 gegenuber dem unmetallisierten Papier. 

Die Lackierung von Papiersubstraten ist ebenfalls im Stand der Technik 
bekannt. Die Lackierung ist, bedingt dadurch, daft sie entsprechende 
Pigmente und/oder Farbstoffe umfafit, weift oder farbig. 

30 

Bei der Durchfuhrung des erfindungsgemaRen Verfahrens wird so verfahren, 
dafi man als Papier- bzw. Kartonsubstrat ein Faservlies, ein an der Ober- 
flache prapariertes Faservlies, ein beschichtetes Fasen/lies, welches 
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gegebenenfalls unterhalb der Beschichtung prapariert und/oder metallisiert 
sein kann, ein metallisiertes Faservlies, welches gegebenenfalls unterhalb 
der Metallisierung prapariert und/oder beschichtet sein kann an der Ober- 
flache mit Laserenergie behandelt. Das erfindungsgemafie Verfahren kann 
5 auch ohne weiteres so durchgefuhrt werden, dafi man die Laserenergie auf 
das noch nasse Faservlies, wahrend der Vliesherstellung einwirken lafit. 
Bei dem Faservlies kann es sich um ein Naturfaservlies handeln. Das 
Faservlies selbst kann transparent oder opak, weifi oder farbig sein und 
kann an der Oberflache beispielsweise durch eine unpigmentierte oder 
10 pigmentierte Starkelosung prapariert sein. 

Das gegebenenfalls an der Oberflache praparierte Faservlies kann aufier- 
dem mit einem unpigmentierten, weifi- oder farbig-pigmentierten Strich 
beschichtet sein, welcher zusatzlich verdichtet (satiniert) und gegebenenfalls 
15 mit einer Lackierung versehen sein kann. 

Eine besondere Ausgestaltung des erfindungsgemafien Verfahrens ist 
dadurch gekennzeichnet, dafi man die Oberflache eines Faservlieses mit 
Laserenergie behandelt und auf die mit Laserenergie behandelte Oberflache 
20 wenigstens eine weitere Beschichtung auftragt, die ausgewahlt ist aus einer 
Bedruckung, Lackierung oder Metallisierung. 

Eine weitere besondere Ausgestaltung ist dadurch gekennzeichnet, dafi man 
die Oberflache des Faservlieses mit Laserenergie behandelt, die mit 
25 Laserenergie behandelte Oberflache metallisiert und anschliefiend auf die 
metallisierte Oberflache eine BedruGkung und/oder eine Lackierung auftragt. 
Im Zusammenhang mit der Metallschicht der Schichtdicke der Metallschicht 
und deren Erzeugung wird auf die obigen Ausfuhrungen verwiesen. Als 
Metallisierung bevorzugt ist Aluminium. 

30 

Eine weitere besondere Ausgestaltung ist dadurch gekennzeichnet, dafi man 
die metallisierte Oberflache eines Faservlieses, gegebenenfalls nach 
Aufbringung einer Lackierung oder Bedruckung mit Laserenergie behandelt 
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und anschlieftend auf die mit Laserenergie behandelte Oberflache eine 
Bedruckung und/oder eine Lackierung auftragt. Hinsichtlich der fur die 
Metallisierung in Frage kommenden Metalle, Schichtdicken und Herstel- 
lungsverfahren wird auf die obigen Ausfuhrungen verwiesen. 

5 

Eine weitere besondere Ausgestaltung ist dadurch gekennzeichnet, dafi man 
die mit einem unpigmentierten, weifi- oder farbig-pigmentierten Strich 
versehene Oberflache eines Faservlieses mit Laserenergie behandelt und 
anschliefiend auf die mit Laserenergie behandelte Oberflache eine Be- 
10 druckung. und/oder eine Lackierung auftragt. Der Strich kann zusatzlich 
verdichtet (satiniert) und gegebenenfaHs mit einer Lackierung versehers sein. 

Eine weitere besondere Ausfuhrungsform des erfindungsgemafien Ver- 
fahrens ist dadurch gekennzeichnet, daft man die mit dem oben beschrie- 

15 benen Strich versehene Oberflache eines Faservlieses mit Laserenergie 
behandelt, die mit Laserenergie behandelte Oberflache metallisiert und 
anschlieftend auf die metallisierte Oberflache eine Bedruckung und/oder 
eine Lackierung auftragt. Hinsichtlich der fur die Metallisierung in Frage 
kommenden Metalle, Schichtdicken und Herstellungsverfahren wird auf die 

20 obigen Ausfuhrungen verwiesen. 

Eine weitere Ausfuhrungsform ist dadurch gekennzeichnet, daft man die mit 
dem oben beschriebenen Strich versehene Oberflache eines Faservlieses 
metallisiert, die metallisierte Oberflache, welche gegebenenfaHs mit einer 
25 Lackierung oder Bedruckung versehen werden kann, mit Laserenergie 
behandelt und auf die mit Laserenergie behandelte Oberflache eine 
Bedruckung und/oder eine Lackierung auftragt. Hinsichtlich der fur die 
Metallisierung in Frage kommenden Metalle, Schichtdicken und Herstel- 
lungsverfahren wird auf die obigen Ausfuhrungen verwiesen. 

30 

Eine weitere Ausfuhrungsform gemaft der Erfindung ist dadurch gekenn- 
zeichnet, daft man die Oberflache eines Faservlieses mit Laserenergie 
behandelt, die mit Laserenergie behandelte Oberflache mit einem wie oben 
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definierten Strich versieht unci auf diesen anschlieftend eine Bedruckung 
und/oder eine Lackierung auftragt. 

Bei der in der obersten Beschichtung, also in der Bedruckung, Lackierung 
5 Oder Metallisierung erkennbaren Markierung handelt es sich ublicherweise 
um ein Logo, einen Namen, ein Markenzeichen, eine Abbildung, ein Muster, 
um eine Sicherheitsmarkierung odereine andere Kennzeichnung, welche die 
Identifikation des bedruckten/beschriebenen Papiers erleichtert. 

10 Im Zusammenhang mit der Laserbehandlung von Oberflachen von Papier 
kann auf den Stand der Technik verwiesen werden, beispielsweise auf die 
Offenbarung der DE-A-37 10 153 und die weitere darin zitierte Literatur. 

Die Laserbehandlung zur Beschriftung bzw. Markierung des Substrats kann 
15 erfindungsgemali mit dem bekannten Verfahren Raster-Scan, bzw. Vektor- 
Scan mit x-y Galvanometer-Spiegeln, Polygonscannern oder auch Masken- 
abbildungsverfahren erfolgen. 

Die fur die Durchfuhrung des erfindungsgemafien Verfahrens erforderliche 
20 Laserenergie kann von einem gepulsten Laser oder einem Dauerstrichlaser 
(kontinuierlicher Laser), typischerweise jeweils einem Kohlendioxidlaser 
geliefert werden. Im Rahmen der Erfindung konnen auch Nd:YAG-Laser, 
frequenz-konvertierte Nd:YAG-Laser, Kupferdampf-Laser, Excimer-Laser 
und Dioden-Laser eingesetzt werden. Die Laserenergie la(it man jeweils auf 
25 die unmittelbar unterhalb der obersten Beschichtung angeordnete Schicht 
einwirken, bevor die oberste Beschichtung aufgetragen wird. 

Ublicherweise ist die Energiedichte des Lasers so einzustellen, daft die auf 
der Oberflache der mit Laser behandelten Schicht erzeugte Abbildung 
30 sichtbar oder zumindest wahrnehmbar ist. Dem Fachmann ist hierzu 
bekannt, dafi dies nicht nur von der Art des Lasers (gepulster oder Dauer- 
strichlaser), dessen Energielevel, sondern auch abhangig vom Papiertyp und 
dessen Wassergehalt ist. Zur Erzeugung von sichtbaren oder wahr- 
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nehmbaren Abbildungen werden in der DE-A-37 10 153 fur Papier mit 
niedrigen bis normalen Feuchtigkeitsgehalten (3 bis 8 Gew.-%) Energie- 
dichten im Bereich von 1,7 bis 5,0 Joules •cm 2 fur gepulste Laser und 2,2 bis 
4,8 Joules •cm" 2 fur Dauerstrichlaser, in Abhangigkeit von der Bahnge- 
5 schwindigkeit empfohlen. Bei Papieren mit einem hoheren Feuchtig- 
keitsgehalt sind entsprechend hohere Laserenergien erforderlich. Bei der 
Verwendung von kontinuierlichen Lasern sind bei Papieren mit niedrigen bis 
normalen Feuchtigkeitsgehalten Streckenenergien (Quotient von Laserener- 
gie/Laserscangeschwindigkeit) von 3 bis 12 J/m, vorzugswejse von 5,5 bis 8 
10 J/m bevorzugt. Bei Papieren mit hohen Feuchtigkeitsgehalten, die bis zu 90 
Gew.-% betragen konnen, sind Streckenenergien von bis zu 150 J/m 
erforderlich. 

Im Rahmen des erfindungsgemalien Verfahrens ist es jedoch auch moglich, 

15 die Energiedichte des Lasers so zu wahlen, daft sie auf dem damit behan- 
delten Substrat keine sichtbaren oder wahrnehmbaren Abbildungen erzeugt. 
Die Energiedichte kann dabei zwischen 0,1 und weniger als 1,7 Joules •cm* 2 , 
vorzugsweise zwischen 0,1 und 1,6 Joules •cm" 2 , besonders bevorzugt 
zwischen 1,0 und 1,6 Joules •cm" 2 , liegen. Die mit diesen Energiedichten 

20 erzeugten Veranderungen an der Oberflache des Papiers oder der Be- 
schichtung des Papiers sind in durchfallendem oder reflektiertem Licht nicht 
sichtbar oder wahrnehmbar, sondern fuhren erst in der nachfolgenden 
Beschichtung bzw. den nachfolgenden Beschichtungen zur Erzeugung bzw. 
dem Sichtbarwerden einer Markierung. Somit kann das erfindungsgemafte 

25 Verfahren grundsatzlich mit Laserenergiedichten von 0,1 bis 5,0 Joules •cm* 2 
durchgefuhrt werden wobei, wie oben beschrieben, nur die zu beschichtende 
Oberflache durch Lasereinwirkung modifiziert wird, was nicht notwendiger- 
weise unmittelbar sichtbar/wahrnehmbar ist sondern erst auf der darauf 
angebrachten Beschichtung zu den erkennbaren, nachfolgend beschriebe- 

30 nen Veranderungen in dieser obersten Beschichtung fuhrt. 
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Das erfindungsgemafJe Verfahren kann auf einer oder auf beiden Seiten des 
Papier- bzw. Kartonsubstrates unabhangig voneinander durchgefuhrt 
werden. 

5 Im Rahmen des erfindungsgemafien Verfahrens, also durch die Behandlung 
des beschichteten oder unbeschichteten Papiersubstrats mit Laserenergie 
wird eine Oberflache eingestellt, die bei einem anschlielienden weiteren 
Beschichtungsprozess, insbesondere einem Metallisierungs- oder 
Druckprozess ^mef$ gegenuber dem mit Laser unbehandelten Material 
10 verandert ist. Diese Veranderung in der Oberflache setzt sich in der 
nachfolgenden Beschichtung (Bedruckung, Lackierung, Metallisierung) fort 
und fuhrt hier zu ohne weiteres erkennbaren Veranderungen in der 
Farbdichte, Farbort, Glanz und/oder Reflexion. 

15 In dem Fail, dafi die Laserenergie, wie oben beschrieben, so eingestellt wird, 
dali auf dem damit behandelten Substrat keine sichtbaren oder 
wahrnehmbaren Abbildungen erzeugt werden, und die darauf angeordnete 
Beschichtung nicht gemafl der obigen Definition opak sondern transparent 
ist, kann in dieser Beschichtung- dennoch die Markierung durch eine 

20 Veranderung in der Reflexion und Mattigkeit der Oberflache der 
transparenten Beschichtung wahrgenommen werden. 

Bei den hier in Frage kommenden auf der lasermarkierten Schicht 
angeordneten transparenten Beschichtungen handelt es sich urn solche, bei 
25 denen die Zunahme der Opazitat, nach der oben beschriebenen Methode 
bestimmt, 2,5 Prozentpunkte oder weniger, vorzugsweise 2 Prozentpunkte 
oder weniger betragt. 

Transparente Beschichtungen fur Papiersubstrate sind im Stand der Technik 
30 bekannt und werden danach unterschieden, ob die, die transparente 
Beschichtung bildende Komponente dispers oder gelost in einem geeigneten 
Medium (wassrig oder Losungsmittel) zur Auftragung vorliegt. Beispiele fur 
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transparente Beschichtungen bzw. Lacke sind solche umfassend 
Nitrocellulose (Nitrocellulose-Lacke) oder Acrylate (Acrylat-Lacke). 



Ebenso ist es moglich vor Auftragung der obersten Beschichtung nicht nur 
5 eine sondern die Oberflache verschiedener auf dem Faservlies angeordne- 
ten Schichten mit Laserenergie zu behandeln, was auf der obersten 
Beschichtung zu einer Markierung fuhrt, die als solche eine unterschiedliche 
Farbdichte, Farbort, Glanz und/oder Reflexion aufweist. Bevorzugt ist jedoch 
die Behandlung der Oberflache einer einzigen Schicht mit Laserenergie. 

10 

Durch die Art der Lasermarkierung\ d.h. durch entsprechende Einstellung 
der Laserenergie, Fokusgeometrie, Spotgrofie, Linienabstand und 
Linienorientierung konnen unterschiedliche Reflexionsarten und -grade auf 
der nachfolgenden Beschichtung bzw. dor nachfolgenden Beschichtungen 
15 erzeugt werden. 

Mit dem erfindungsgemafien Verfahren ist es moglich, digitalisierte Ab- 
bildungsvorlagen auf das noch nicht endgultig beschichtete, insbesondere 
bedruckte, metallisierte und/oder lackierte Papier zu ubertragen, wobei die 

20 Abbildung dann nach dem endgultigen Beschichtungsschritt, also dem 
Bedrucken, Lackieren oder Metallisieren in der obersten Beschichtung 
sichtbar wird. Das erfindungsgemafie Verfahren ermoglicht es'also, die 
Markierung erst in der obersten Beschichtung sichtbar werden zu lassen, 
wohingegen herkommliche n Wasserzeichen M -Verfahren darauf abzielen, die 

25 Markierung im Papiersubstrat selbst sichtbar werden zu lassen. Herkomm- 
liche Wasserzeichenverfahren sind bei Faservliessubstraten hoherer 
flachenbezogener Massen, wie beispielsweise bei Kartons mit wenigstens 
150 g/m 2 , ohnehin nicht ohne weiteres einsetzbar. 



30 



Die durch das erfindungsgemafie Verfahren erzeugten Markierungen sind 
insbesondere am metallisierten Papier im reflektiertem Licht ohne weiteres 
sichtbar bzw. wahrnehmbar. 



r 
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Die Erfindung betrifft ferner in der obersten Beschichtung eine Markierung 
aufweisende Papierprodukte, wie Papiere und Kartons, die durch das 
vorstehend beschriebene Verfahren erhaltlich sind. Diese markierten Papiere 
und Kartons aus einem wie oben beschriebenen Substrat, welches auf 
5 dessen Oberflache mit Laserenergie behandelt wurde und einer darauf 
angeordneten obersten, opaken Beschichtung, auf deren Oberflache die 
Markierung, die auf dem darunter liegenden Papiersubstrat durch Laser 
erzeugt wurde, ohne weiteres durch eine Veranderung der Farbdichte, des 
Farborts, des Glanzes und/oder der Reflexion wahrnehmbar ist. Die auf der 
10 mit Laser behandelten Schicht des Substrats angebrachte oberste opake 
Beschichtung besteht aus wenigstens einer Bedruckung und/oder 
wenigstens einer Metallisierung und/oder wenigstens einer Lackierung oder 
einer Kombinatibn dieser Einzelbeschichtungen, die in unterschiedlicher 
Reihenfolge angebracht sein konnen. 

15 

Das mit Laser behandelte Substrat des Papierprodukts, also das Papier- und 
Kartonsubstrat ist ausgewahlt aus der Gruppe der Faservliese, an der 
Oberflache praparierten Faservliese, beschichteten Faservliese, welche 
gegebenenfalls unterhalb der Beschichtung prapariert und/oder metallisiert 
20 sein konnen, metallisierten Faservliese, welche gegebenenfalls unterhalb 
der Metallisierung prapariert und/oder beschichtet sein konnen. 

Zu den einzelnen Beschichtungen, Metallisierungen, Praparationen, den 
flachenbezogenen Massen und den weiteren Merkmalen des Faservlieses 
25 vor der Behandlung mit Laserenergie und den Ausgesaltungen des in der 
Oberflache eine Markierung aufweisenden Papierproduktes (Papier oder 
Karton) wird auf die diesbezuglichen obigen Ausfuhrungen Bezug 
genommen. 

30 Die Erfindung wird durch die nachfolgenden Beispiele weiter erlautert, ohne 
sie jedoch zu beschranken. 
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Beisoiele : 
Bezuqsbeispiele 

5 Der Einflufi von verschiedenen obersten Beschichtungen auf die Zunahme 
der Opazitat von Papiersubstraten wurde bestimmt. Hierzu wurde die 
Opazitat des Papiersubstrats ohne.Beschichtung von der Opazitat des die 
oberste Beschichtung aufweisenden Papiersubstrats subtrahiert, um so eine 
Aussage uber die Opazitat bzw. Deckkraft der Beschichtung selbst zu 
10 gewinnen. Aus der Differenz ergab sich ein Prozentwert, welcher der 
absoluten, der durch die Beschichtung hewirkten Zunahme der Opazitat in 
Prozentpunkten entspricht. Die Opazitat des Papiers vor und nach der 
Beschichtung wurde jeweils nach DIN 53146 bestimmt. 

15 Tabelle 1 



• Papiersubstrat 

- flachenbezogene Masse 


oberste Beschichtung 


Zunahme der Opazitat In Pro- 
zentpunkten gegenOber unbe- 
schichtetem Papiersubstrat 


Bemerkung 


- Selbstdurchschreibe-Rohpapier 

- 55 g/m 2 


- Mikrokapselbeschichtung 

- 5 g/m 2 Trockenbeschichtungs- 
gewicht 


1,3-2,5 


i 


- ZETA®-BOropapier 

- 80 g/m 2 


- Mikrokapselbeschichtung 

- 5 g/m 2 Trockeh£ew1cht J 


0,8 - 2,0 


2 


- ZETA®-Buropapier 

- 80 g/m 2 


- Inkjet-Bedruckung 


9,0-12,4 


3 


- ZETA®-BOropapier 

- 80 g/m 2 


- Offset-Bedruckung 


8,0-12,3 


4 


- ZETA®-BGropapier 

- 80 g/m 2 


- Aluminium-MetaHisierung 

- Schichtdicke etwa 10 nm 


£8,5 


5 



20 
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Bemerkunqen zu Tabelle 1 : 

1: Beispiel gemafi EP 0240259 

2: ZETA® = eingetragene Marke der Firma Zanders Feinpapiere AG, 
5 Deutschland, normales mit unpigmentiertem Starkestrich behandeltes 

Schreibpapier mit einer Opazitat von 80 - 82% (unbeschichtet) 
3: Hewlett Packard DeskJet 870 Inkjet-Drucker, gemessen fur die 
Hewlett Packard Inkjet Farben rot, griin und blau, normaler Druckmo- 
dus 

10 4: Labor-Andruckgerat (Firma Prufbau), Offset-Farben rot und blau, 
mittlere Farbdichte 
5: Metallisierung gemali EP 0098368 

Die Bedruckungen, Lackierungen Oder Metallisierungen in den nachfolgen- 
15 den Beispielen bewirkten auf dem oben genannten ZETA®-Buropapier 
jeweils Opazitatszunahmen um wenigstens 8 Prozentpunkte. Die Inkjet- und 
Offset-Bed ruckungen sowie die Metallisierungen wurden jeweils, wie in den 
Bezugsbeispielen beschrieben, durchgefuhrt. 

20 Beispiel 1 

Bei diesem Beispiel wurde ein kontinuierlicher Kohlendioxid-Laser mit 30 
Watt Leistung verwendet, um unter Verwendung einer Streckenenergie 
(Laserleistung/Laserscangeschwindigkeit) von 120 J/m, ein auf einem 
25 Papiermaschinensieb befindliches Faservlies mit einem Wassergehalt von 
88 Gew.-% mit 6 x 35 mm grofien Markierungen zu versehen. Das Fa- 
servlies wurde bis auf einen Feuchtigkeitsgehalt von 6-7 Gew.-% getrocknet 
und hatte eine flachenbezogene Masse von 85 g/m 2 . 

Nach der Papiertrocknung wurde das Papier mittels Offset- und Inkjet- 
30 Druckverfahren bedruckt. 

Bei beiden Druckverfahren sind die Lasermarkierungen im reflektierenden 
Licht sichtbar und von guter Qualitat. 



Beispiel 2 
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Bei diesem Beispiel wurde ein 100 Hz (Nennwert) gepulstes Kohlendioxid- 
lasersystem mit einer Pulsenergie von 3,27 J is 5,27 J verwendet, um ein auf 
einem Papiermaschinensieb befindliches Faservlies mit einem Wassergehalt 
von 88 Gew.-% rnittels Schattenprojektion mit 0,64 cm 2 grofien 
Markierungen zu versehen. Das Faservlies wurde bis auf einen Feuchtig- 
keitsgehalt von 6-7 Gew.-% getrocknet und hatte eine flachenbezogene 
Masse von 85 g/m 2 . 

Nach der Trocknung wurde das Papier rnittels Offset- und Inkjet-Druckver- 
fahren bedruckt. 

Es zeigte sich, daft fur eine sichtbare Markierungsbildung bei beiden 
Druckverfahren, eine Energiedichte von ^ 8,0 J/cm 2 einen Minimum- 
schwellenwert darstellt. 

Beispiel 3 

In diesem Beispiel wurde ein kontinuieriicher Kohlendioxidlaser mit 30 Watt 
Ausgangsleistung verwendet, um mit einer Betriebsleistung von 3 Watt, 80 
g/m 2 schwere, mit einer unpigmentierten Starkelosung versehene, weifte und 
farbige „Naturpapiere" mit einem Feuchtigkeitsgehalt von ca. 6-7 Gew.-%, 
unter Verwendung einer Streckenenergie von 6 J/m, mit 13 x 70 mm grofien 
Markierungen zu versehen. 

Nach Aufbringung der Markierungen wurden die mit einer Markierung 
versehenen Oberflachen rnittels Offset- und Inkjet-Druckverfahren bedruckt. 
Bei beiden Druckverfahren sind die Lasermarkierungen im reflektierenden 
Licht sichtbar und von guter Qualitat. 

Beispiel 4 

Bei diesem Beispiel wurde ein 200 g/m 2 schweres Basispapier mit einer 
wafirigen, pigmentierten Streichfarbenformulierung und rnittels cast-coating- 
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Verfahren einseitig mit Trockenbeschichtungsgewichten von annahernd 20 
g/m 2 beschichtet, und mittels Hochglanztrockenanlage fertiggestellt. 
Anschliefiend wurde mit einem Testgerat ein kontinuierlicher Kohlendioxid- 
laser mit 30 Watt Ausgangsleistung verwendet, urn mit einer Betriebsleistung 
5 von 3 Watt und einer Streckenleistung von 6 J/m, 13 x 70 mm grofle 
Markierungen in der Beschichtung des so fertiggestellten Papieres zu 
erzeugen. 

Nach Aufbringung der Markierungen wurde die mit einer Markierung 
versehene Oberflache mittels Offset-Druckverfahren bedruckt. 

10 

Nach der Bedruckung waren die Markierungen im reflektierenden Licht 
sichtbar und von guter Qualitat. 

Beispiel 5 

15 

In diesem Beispiel wurde ein kontinuierlicher Kohlendioxidlaser mit 30 Watt 
Ausgangsleistung verwendet, um auf verschiedenen weifien, unbeschichte- 
ten und beschichteten Papieren, unter Verwendung einer Streckenenergie 
von 6 J/m, 13 x 70 mm grofie Markierungen zu erzeugen, wonach die 
20 Papiere auf den durch Laserstrahlung markierten Oberflachen mittels 
Metallbedampfungsverfahren metallisiert wurden. 

Die flachenbezogenen Massen der verwendeten Papiere waren 55, 80 und 
220 g/m 2 bei den unbeschichteten Papieren, 70 und 250 g/m 2 bei den 
einseitig beschichteten, 90 und 200 g/m 2 bei den zweiseitig beschichteten 
25 Papieren und der Bereich des Feuchtigkeitsgehaltes war von 6 bis 8 Gew.- 
%. 

Es zeigte sich, dafi unabhangig vom Papiertyp (unbeschichtet/beschichtet) 
sowie der flachenbezogenen Masse, die nach der Metallisierung erhaltenen 
Markierungen, je nach Art der Beleuchtung, in reflektierendem Licht 
30 heller/dunkler waren und lieferten daher einen Kontrast mit der Flache des 
Papiers, die keine Markierung trug. 
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Das metallisierte Papier wurde auf seine funktionelle Brauchbarkeit getestet 
unter Verwendung des Papiers als Druckmaterial und die Brauchbarkeit 
erwies sich als zufriedenstellend. 

5 Beispiel 6 

Dieses Beispiel zeigt, wie die durch Laserstrahlung gebildeten Markierungen 
bei unterschiedlichen Energieniveaus variieren. 

Die verwendeten Papiere entsprechen denen in Beispiel 5, wobei die 
10 Streckenenergie der Laserstrahlung von 3 bis 12 J/m variiert wurde. 

Es zeigte sich, dali eine Streckenenergie von unter 5 J/m einen angenaher- 
ten Minimumschwellenwert bei unbeschichteten, und 4 J/m bei beschichte- 
ten Papieren fur eine sichtbare Markierung nach der Metallisierung darstellt. 
Sichtbare Markierungen werden immer erhalten bei Streckenenergien von 
15 5,5 bis 8 J/m. Streckenenergien von > 8 J/m ergaben nach der Metallisierung 
Markierungen mit guter Sichtbarkeit, aber die Papiere zeigten vor der 
Metallisierung schon relativ starke Carbonisierungserscheinungen im 
Bereich der Markierungen. 

20 Beispiel 7 

In diesem Beispiel wurde mittels Schattenprojektion uber eine Maske ein 
kontinuierlicher Kohlendioxid-1 kW-Laser eingesetzt, um auf verschiedenen 
Papieren (unbeschichtet/beschichtet; weifi/farbig) bei verschiedenen 
25 Bahngeschwindigkeiten und auf einem Testgerat Markierungen zu erzeugen, 
wie in nachfolgender Tabelle 2 angegeben: 
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Tabelle 2 



Papiertyp 


Papierfarbe 


Bahngeschwindigkeit 


Flachenmasse (g/m 2 ) 




(m/min) 


do unDescnicniet 


Wcllo 




80 unbeschichtet 


weift 


A 7£- 

175 


80 unhp^nhichtet 


hellblau 


200 


220 unbeschichtet 


weift 


200 


70 einseitig beschichtet 


weifi 


200 


250 einseitig beschichtet 


wei(i 


200 


250 einseitig beschichtet 


blau 


200 


90 zweiseitig beschichtet 


weid 


200 


200 zweiseitig beschichtet 


weifi 


200 



5 Die MarkierungsgrofJe war in jedem Fall 11x12 mm. Nach Aufbringung der 

Markierungen wurdenYiffit einer Markierung versehene^Oberflachevimittels X 
Metallbedampfung metallisiert. Die nach der Metallisierung erhaltenen 
Markierungen waren im reflektierenden Licht gut sichtbar und von annehm- 
barer Qualitat. Die metallisierten Papiere wurden gemafi Beispiel 5 getestet 
10 und erwiesen sich als zufriedenstellend. 

Beispiel 8 

In diesem Beispiel wurde ein 100 Hz (Nennwert) gepulstes Kohlendioxid- 
15 lasersystem mit einer Pulsenergie von 2,0 Joule verwendet, urn ein weifies, 
unbeschichtetes 55 g/m 2 Papier sowie ein weifies, einseitig beschichtetes 70 
g/m 2 Papier bei Bahngeschwindigkeiten von 50 bis 350 m/min mittels 
Schattenprojektion mit Markierungen zu versehen. 

Bei einer Abbildungsgrofie von 10 x 8 mm, entsprechend einer Energie- 
20 dichte von 2,5 Joule/cm 2 , und unterschiedlichen Repetitionsraten, zeigten die 
Markierungen eine gute Sichtbarkeit in reflektiertem Licht. 
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Nach Aufbringung der Markierungen wurcle die mit einer Markierung 
versehene Oberflache mittels Metallbedampfung metallisiert. Die nach der 
Metallisierung erhaltenen Markierungen waren im reflektierenden Licht 
sichtbar und von annehmbarer Qualitat Die metallisierten Papiere wurden 
5 gemafi Beispiel 5 getestet und erwiesen sich als zufriedenstellend. 

Beispiel 9 

In diesem Beispiel wurde ein kontinuierlicher Kohlendioxidlaser mit 30 Watt 
10 Ausgangsleitung verwendet, urn mit einer Betriebsleistung von 3 Watt 55 
g/m 2 Basispapiere mit einem Feuchtigkeitsgehalt von 6-7 Gew.-%, unter 
Verwendung einer Streckenenergie von 6 J/m, mit 13 x 70 mm grofien 
Markierungen zu versehen, wonach die Basispapiere einseitig sowohl auf 
den markierten als auch auf den nichtmarkierten Oberflachen mit einer 
15 wafirigen, Mikrokapseln-freien, pigmentierten Streichfarbenformulierung, wie 
sie bei cast-coated-Papieren verwendet wird mit Trockenbeschichtungsge- 
wichten von annahernd 20 g/m 2 beschichtet wurden. 

Die mittels Hochglanztrockenanlage fertiggestellten Papiere zeigten in jedem 
Fall Markierungen mit akzeptabler Sichtbarkeit; sie wurden auf ihre funktio- 
20 nelle Brauchbarkeit getestet und die Brauchbarkeit erwies sich als zufrieden- 
stellend. 

Beispiel 10 

25 Dieses Beispiel zeigt, wie die durch Laserstrahlung gebildeten Markierungen 
bei unterschiedlichen Energieniveaus variieren. 

Das Basispapier und der Laser waren wie im Beispiel 9 beschrieben, wobei 
die Streckenenergie der Laserstrahlung von 5 bis 12 J/m variiert wurde. 
Es zeigte sich, dafi eine Streckenenergie von unter 5 J/m einen Minimum- 
30 schwellenwert fur eine sichtbare Markierungsbildung darstellt Sichtbare 
Markierungen wurden immer erhalten bei Streckenenergien von 5,5 bis 9 
J/m. Streckenenergien von > 9 J/m ergaben Markierungen mit guter 
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Sichtbarkeit, aber die Basispapiere zeigten schon relativ starke Carbonisie- 
rungserscheinungen im Bereich der Markierungen. 
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Patentanspruche: 

1. Verfahren zur Erzeugung einer Markierung in der obersten Beschich- 
tung von Papiersubstraten dadurch, dafi man vor der Aufbringung der 
obersten Beschichtung die Oberflache wenigstens einer der unterhalb 
der obersten Beschichtung angeordneten Schichten mit Laserenergie 
behandelt, wobei die oberste Beschichtung des Papiersubstrats opak 
ist und ausgewahlt ist aus wenigstens einer Bedruckung und/oder 
wenigstens einer Lackierung und/oder wenigstens einer Metallisierung 
oder Kombinationen davon. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi unmittelbar 
unterhalb der obersten Beschichtung ein unpigmentierter, weifi- oder 
farbig-pigmentierter Strich angeordnet ist, welcher zusatzlich verdichtet 
(satiniert) und gegebenenfalls mit einer Lackierung versehen sein kann. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dafi man 
ein Faservlies, ein an der Oberflache prapariertes Faservlies, ein be- 
schichtetes Faservlies, welches gegebenenfalls unterhalb der Be- 
schichtung prapariert und/oder metallisiert sein kann, ein metallisiertes 
Faservlies, welches gegebenenfalls unterhalb der Metallisierung pra- 
pariert und/oder beschichtet sein kann an der Oberflache mit 
Laserenergie behandelt. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dafi das 
gegebenenfalls an der Oberflache praparierte Faservlies beschichtet ist 
mit einem unpigmentierten, weifi- oder farbig-pigmentierten Strich, 
welcher zusatzlich verdichtet (satiniert) und gegebenenfalls mit einer 
Lackierung versehen sein kann. 

5. Verfahren nach einem oder mehreren der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dafi. man die Oberflache eines Faservlieses 
mit Laserenergie behandelt und auf die mit Laserenergie behandelte 
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Oberflache wenigstens eine weitere Beschichtung auftragt, die ausge- 
wahlt ist aus einer Bedruckung, Lackierung oder Metallisierung. 

Verfahren nach einem oder mehreren der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dafi man die Oberflache des Faservlieses mit 
Laserenergie behandelt, die mit Laserenergie behandelte Oberflache 
metallisiert und anschliefiend auf die metallisierte Oberflache eine 
Bedruckung und/oder eine Lackierung auftragt. 

Verfahren nach einem oder mehreren der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dafi* man die metallisierte Oberflache eines 
Faservlieses, gegebenenfalls nach Aufbringung einer Lackierung oder 
Bedruckung mit Laserenergie behandelt und anschliefiend auf die mit 
Laserenergie behandelte Oberflache eine Bedruckung und/oder eine 
Lackierung auftragt. 

Verfahren nach einem oder mehreren der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dafi man die mit einer Beschichtung gemafi 
Anspruch 4 versehene Oberflache eines Faservlieses mit Laserenergie 
behandelt und anschliefiend auf die mit Laserenergie behandelte 
Oberflache eine Bedruckung und/oder eine Lackierung auftragt. 

Verfahren nach einem oder mehreren der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dad man die mit einer Beschichtung gemafi 
Anspruch 4 versehene Oberflache eines Faservlieses mit Laserenergie 
behandelt, die mit Laserenergie behandelte Oberflache metallisiert und 
anschiiefiend auf die metallisierte Oberflache eine Bedruckung 
und/oder eine Lackierung auftragt. 

Verfahren nach einem oder mehreren der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dafi man die mit einer Beschichtung gemafi 
Anspruch 4 versehene Oberflache eines Faservlieses metallisiert, die 
metallisierte Oberflache, welche gegebenenfalls mit einer Lackierung 
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oder Bedruckung versehen werden kann, mit Laserenergie behandelt 
und auf die mit Laserenergie behandelte Oberflache eine Bedruckung 
und/oder eine Lackierung auftragt. 



5 11. Verfahren nach einem oder mehreren der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daft man die Oberflache eines Faservlieses 
mit Laserenergie behandelt, die mit Laserenergie behandelte Ober- 
flache mit einer Beschichtung gemaft Anspruch 2 versieht und auf 
diese^f anschlieftend eine Bedruckung und/oder eine Lackierung auf- 
10 tragt. 

12. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspruche 5 bis 1 1 , dadurch 
gekennzeichnet, daft das Faservlies transparent, opak, weift oder far- 
big ist und gegebenenfalls eine Oberflachenpraparation aufweist. 

15 

13. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspruche 2 und 8 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, dad es sich bei der Beschichtung des 
Faservlieses um einen unpigmentierten oder weift- oder farbig-pigmen- 
tierten Strich handelt, welcher zusatzlich verdichtet (satiniert) und zu- 

20 satzlich mit einer Lackierung versehen sein kann. 

14. Verfahren nach einem oder mehreren der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daft die Metallisierung aus Kupfer, Alu- 
minium, Gold oder Silber ist. 

25 

15. Verfahren nach einem oder mehreren der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daft die Markierung ein Logo, ein Name, ein 
Markenzeichen, eine Abbildung oder eine Sicherheitsmarkierung ist. 



30 16. 



Verfahren nach einem oder mehreren der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daft das Papiersubstrat eine flachenbezo- 
gene Masse von 40 bis 400 g/m 2 aufweist. 
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Markiertes Papierprodukt erhaltlich durch ein Verfahren gemaft einem 
odermehreren der Anspruche 1 bis 16. 
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Zusammenfassung 
Verfahren zur Markierung von Papieren und Kartons 

5 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Markierung von beschichteten, 
insbesondere bedruckten, lackierten oder metallisierten Papiersubstraten, 
dadurch dafi man vor dem Bedrucken, Lackieren oder Metallisieren das 
Papiersubstrat mit Laserenergie behandelt. Die Erfindung betrifft ferner nach 
10 diesem Verfahren hergestellte markierte Papiere und Kartons. 
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siehe Mitteilung uber die Ubersendung des internationalen 
WEITERES VORGEHEN vorlaufigen Prufungsbericht (Formblatt PCT/1PEA/416) 


Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP99/03286 


Internationales Anmeldedatum/Tag^fonafcOa/ir; 
12/05/1999 


Prioritatsdatum (Tag/Monat/Tag) 
20/05/1998 



Internationale Patentklassification (IPK) oder nationale Klassifikation und IPK 
B41M5/26 



Anmelder 

ZANDERS FEINPAPIERE AG 



1 . Dieser internationale vorlauf ige PrQfungsbericht wurde von der mit der internationale vorlaufigen Prufung beauftragte 
Behorde erstellt und wird dem Anmelder gemaB Artikel 36 ubermittelt. 



2. Dieser BERICHT umfaRt insgesamt 4 Blatter einschlieGlich dieses Deckblatts. 

IS AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; dabei handelt es sich urn Blatter mit Beschreibungen, Anspruchen 
und/oder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht zugrunde liegen, und/oder Blatter mit vor dieser 
Behorde vorgenommenen Berichtigungen (siehe Regel 70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsrichtlinien zum PCT). 

Diese Anlagen umfassen insgesamt 4 Blatter. 



3. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 

I S Grundlage des Berichts 
Prioritat 

Keine Erstellung eines Gutachtens uber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche Anwendbarkeit 
Mangelnde Einhertlichkett der Erfindung 

Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderische Tatigkeit und d r 
gewerbliche Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

Bestimmte angefuhrte Unterlagen 

Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 



II 


□ 


III 


□ 


IV 


□ 


V 




VI 


□ 


VII 




VIII 


□ 



Datum der Einreichung des Antrags 
26/11/1999 


Datum der Fertigstellung dieses Berichts 
1 5.09.2000 


Name und Postanschrift der mit der internationalen vorlaufigen 
Prufung beauftragten Behorde: 

Europaisches Patentamt 
AM D-80298 Munchen 
jg/' Tel. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 
Fax: +49 89 2399 - 4465 


Bevollmachtigter Bediensteter /^^^^ 
Giannitsopoulos, G (C /) 

Tel. Nr. +49 89 2399 2795 



Formblatt PCT/IPEA/409 (Deckblatt) (Januar 1994) 



INTERN ATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 



Internationales Aktenzeichen PCT/EP99/03286 



I. Grundlage des Berichts 

1 . Dieser Bericht wurde erstellt aut der Grundlage (Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf eine Aufforderung nach 
Artikel 14 hin vorgelegt wurden, gelten im Rahmen dieses Berichts als "ursprunglich eingereichf und sind ihm 
nicht beigefugt, weil sie keine Anderungen enthalten.): 

Beschreibung, Seiten: 

1 -20 ursprungliche Fassung 

Patentanspriiche, Nr.: 

1 _-| a eingegangen am 1 2/07/2000 mit Schreiben vom 1 1 /07/2000 



2. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 

3. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 

angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)): 



4. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 



V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1-18 

Nein: Anspruche 

Edinderische Tatigkeit (ET) Ja: Anspruche 1-18 

Nein: Anspruche 

Gewerbliche Anwendbarkeit (GA) Ja: Anspruche 1 -1 8 

Nein: Anspruche 

2. Unterlagen und Erklarungen 
siehe Beiblatt 



Formblatt PCT/IPEA/409 (Felder l-VIII. Blatt 1) (Januar 1994) 



INTERN ATIONALER VORLAUFIGER 

PRUFUNGSBERICHT Internationales Aktenzeichen PCT/EP99/03286 



VII. Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

Es wurde festgestellt, daG die internationale Anmeldung nach Form oder Inhalt folgende Mangel aufweist: 
siehe Beiblatt 



Formbtatt PCT/IPEA/409 (Felder I- VIII. Blatt2) (Januar 1994) 



INTERN ATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/EP99/03286 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 



Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung nach Regel 66.2(a)(ii) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und 
der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

Aus der Entgegenhaltung DE-A-3634098 (D1) ist ein Verfahren zum Einbringen von Echtheits- 
merkmalen mittels eines Laserstrahls in ein Papier bekannt. 

Das Papier darf bedruckt, unbedruckt Oder auf irgendeine Art prapariert sein, und nach der 
Laserbehandlung wird das aufgebrachte Merkmal konserviert (Vgl. Anspruch 1 und Spalte 2, 
Zeilen 15-29). Zur Konservierung konnen Lack, Farbe Oder aushartender Kunststoff eingesetzt 
werden, die auf die bereits behandelte Oberflache lackiert, beschichtet Oder gedruckt werden 
(Spalte 2, Zeilen 48-57). 

Die zur Laserbehandlung verwendete Energiedichte wird nicht ausdriicklich offenbart; dennoch 
wird festgesteiit, daB durch die Laserbehandiung gemaB der Enigegenhaiiung Di reiiefartige 
Merkmale auf dem Papier erzeugt werden, womit die Vermutung naheliegt, daB die Laser- 
energiedichte relativ hoch ist. 

Die in den unabhangigen Anspruchen 1 und 2 definierte Energiedichte betragt 0,1-1 ,7 bzw 1 ,7- 
5,0 Joule/cm 2 , wodurch sich das darin definierte Verfahren von dem aus der D1 bekannten 
unterscheidet. 

Somit sind ein Verfahren nach den Anspruchen 1 und 2 und ein markiertes Produkt nach 
Anspruch 1 7 neu. 

Die zugrundeliegende Aufgabe (Seite 2, 2. Absatz) ist ein Verfahren zur dauerhaften Markierung 
in der obersten, opaken, Beschichtung von Papiersubstraten, ohne daB das bereits mit der 
opaken Beschichtung versehene Substrat nochmals einem Markierungsarbeitsgang unterworfen 
werden muB. Die erfindungsgemaBe Losung besteht darin, daB man vor der Aufbringung der 
genannten obersten Beschichtung die Oberflache mit Laserenergie der in den unabhangigen 
Anspruchen 1 und 2 angegebenen Energiedichte behandelt und sie anschlieBend gemaB dem 
Kennzeichen dieser Anspruche beschichtet. 

Ein Verfahren gemaB den Anspruchen 1 und 2 und ein markiertes Produkt nach Anspruch 17 
werden durch die kombinierten Lehren der verfugbaren Entgegenhaltungen nicht nahegelegt. 



Zu Punkt VII 

Bestimmte Mangel der intemationalen Anmeldung 

Die Beschreibung steht nicht, wie in Regel 5.1 a) iii) PCT vorgeschrieben, in Einklang mit den 
Anspruchen. 

Dokument DE-A-3634098 wurde in der Beschreibung nicht angegeben (Regel 5.1 a) ii) PCT). 



Formblatt PCT/Beiblattf409 (Blatt 1) (EPA- April 1997) 



12-07-2000 ^ EP 009903286 

F J CT/EP99/03286 
Zanders Feinpapiere AG 



Patentanspriiche: 

1. Verfahren zur Erzeugung einer Markierung in der obersten Beschichtung von 
Papiersubstraten dadurch, dafc man vor der Aufbringung der obersten Beschichtung 
die Oberflache wenigstens einer der unterhalb der obersten Beschichtung 
angeordneten Schichten mit Laserenergie einer Energiedichte zwischen 0,1 und 
weniger als 1,7 Joules • cm* 2 behandelt, wobei die oberste Beschichtung des 
Papiersubstrats opak ist und ausgewahlt ist aus wenigstens einer Bedruckung 
und/oder wenigstens einer Lackierung und/oder wenigstens einer Metallisierung oder 
Kombinationen davon. 



2. Verfahren zur Erzeugung einer Markierung in der obersten Beschichtung von 
Papiersubstraten dadurch, dad man vor der Aufbringung der obersten Beschichtung 
die Oberflache wenigstens einer der unterhalb der obersten Beschichtung 
angeordneten Schichten mit Laserenergie einer Energiedichte von 1,7 bis 5,0 Joules 
• cm -2 behandelt, wobei die oberste Beschichtung des Papiersubstrats opak ist und 
ausgewahlt ist aus wenigstens einer Metallisierung und wenigstens einer 
Metallisierung in Kombination mit wenigstens einer Bedruckung und/oder wenigstens 
einer Lackierung. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dafc unmittelbar 
unterhalb der obersten Beschichtung ein unpigmentierter, weili- oder farbig- 
pigmentierter Strich angeordnet ist, welcher zusatzlich verdichtet (satiniert) und 
gegebenenfalls mit einer Lackierung versehen sein kann. 

4. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dali man ein Faservlies, ein an der Oberflache prapariertes 
Faservlies, ein beschichtetes Faservlies, welches gegebenenfalls unterhalb der Be- 
schichtung prapariert und/oder metallisiert sein kann, ein metallisiertes Faservlies, 
welches gegebenenfalls unterhalb der Metallisierung prapariert und/oder beschichtet 
sein kann an der Oberflache mit Laserenergie behandelt. 



GEAENDERTES BLATT 



12-07-2000 




EP 009903286 
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5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dafi das gegebenenfalls an 
der Oberflache praparierte Faservlies beschichtet ist mit einem unpigmentierten, 
weili- oder farbig-pigmentierten Strich, welcher zusatzlich verdichtet (satiniert) und 
gegebenenfalls mit einer Lackierung versehen sein kann. 

6. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi man die Oberflache 
eines Faservlieses mit Laserenergie behandelt und auf die mit Laserenergie 
behandelte Oberflache wenigstens eine weitere Beschichtung auftragt, die ausge- 
wahlt ist aus einer Bedruckung, Lackierung oder Metallisierung. 

7. Verfahren nach einem oder mehreren der vorangehenden Ansprtiche, dadurch 
gekennzeichnet, dafl man die Oberflache des Faservlieses mit Laserenergie 
behandelt, die mit Laserenergie behandelte Oberflache metallisiert und anschlieflend 
auf die metallisierte Oberflache eine Bedruckung und/oder eine Lackierung auftragt. 

8. Verfahren nach einem oder mehreren der vorangehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, daft man die metallisierte Oberflache eines Faservlieses, 
gegebenenfalls nach Aufbringung einer Lackierung oder Bedruckung mit 
Laserenergie behandelt und anschliefcend auf die mit Laserenergie behandelte 
Oberflache eine Bedruckung und/oder eine Lackierung auftragt 

9. Verfahren nach einem oder mehreren der vorangehenden Ansprtiche, dadurch 
gekennzeichnet, dafi man die mit einer Beschichtung gemaR Anspruch 5 versehene 
Oberflache eines Faservlieses mit Laserenergie behandelt und anschliefiend auf die 
mit Laserenergie behandelte Oberflache eine Bedruckung und/oder eine Lackierung 
auftragt. 

10. Verfahren nach einem oder mehreren der vorangehenden Ansprtiche, dadurch 
gekennzeichnet, dafi man die mit einer Beschichtung gemafl Anspruch 5 versehene 
Oberflache eines Faservlieses mit Laserenergie behandelt, die mit Laserenergie 
behandelte Oberflache metallisiert und anschliefcend auf die metallisierte Oberflache 
eine Bedruckung und/oder eine Lackierung auftragt. 



GEAENDERTES BLATT 



12-07-2000 




EP 009903286 



11. Verfahren nach einem oder mehreren der vorangehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daft man die mit einer Beschichtung gemaR Anspruch 5 versehene 
Oberflache eines Faservlieses metallisiert, die metallisierte Oberflache, welche 
gegebenenfalls mit einer Lackierung oder Bedruckung versehen werden kann, mit 
Laserenergie behandelt und auf die mit Laserenergie behandelte Oberflache eine 
Bedruckung und/oder eine Lackierung auftragt. 



12. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR man die Oberflache 
eines Faservlieses mit Laserenergie behandelt, die mit Laserenergie behandelte 
Oberflache mit einer Beschichtung gemaR Anspruch 3 versieht und auf diesen 
anschlieRend eine Bedruckung und/oder eine Lackierung auftragt. 

13. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspruche 6 bis 12, dadurch 
gekennzeichnet, daR das Faservlies transparent, opak, weiR oder farbig ist und 
gegebenenfalls eine Oberflachenpraparation aufweist. 

14. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspruche 3 und 9 bis 12, dadurch 
gekennzeichnet, daR es sich bei der Beschichtung des Faservlieses um einen 
unpigmentierten oder weiR- oder farbig-pigmentierten Strich handelt, welcher 
zusatzlich verdichtet (satiniert) und zusatzlich mit einer Lackierung versehen sein 
kann. 



15. Verfahren nach einem oder mehreren der vorangehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daR die Metallisierung aus Kupfer, Aluminium, Gold oder Silber ist. 

16. Verfahren nach einem oder mehreren der vorangehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daR die Markierung ein Logo, ein Name, ein Markenzeichen, eine 
Abbildung oder eine Sicherheitsmarkierung ist. 

17. Verfahren nach einem oder mehreren der vorangehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daR das Papiersubstrat eine flachenbezogene Masse von 40 bis 
400 g/m 2 aufweist. 



GEAENDERTES BLATT 




EP 009903286 



18. Markiertes Papierprodukt erhaltlich durch ein Verfahren gemafc einem oder 
mehreren der Anspruche 1 bis 17. 



GEAENDERTES BLATT 



